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	4　工作原理
	    自动分样器采用钟鼎式分样原理，通过机电一体化设计，模拟人工分样。设备通过预设程序，在软件系统
	5　型号编制方法
	产品型号的编制方法按附录A执行。

	6　技术要求
	6.1　一般要求
	6.1.1　产品应符合本标准的要求，并按照经规定程序批准的图样及技术文件制造。
	6.1.2　原材料、外购件、外协件等应附有合格证，并经检验合格后才能使用。
	6.1.3　板件、板型钢结构应符合GB/T 24857的规定。
	6.1.4　开关电源应符合GB/T 14714的规定。
	6.1.5　涂装应符合GB/T 25218的规定。
	6.1.6　装配应符合GB/T 24855的规定。
	6.1.7　文字符号等标志应端正、清晰、正确。

	6.2　工作环境要求
	6.2.1　电源电压：220V,50Hz。
	6.2.2　放置位置：室内水平硬质地面。 

	6.3　性能要求
	6.3.1　缩分比误差：中、小颗粒≤0.6%，大颗粒≤2%。 
	6.3.2　分样误差：中、小颗粒≤3%，大颗粒≤4%。 
	6.3.3　重复性：中、小颗粒≤1%，大颗粒≤2%。
	6.3.4　工作噪声：≤75dB。

	6.4　安全要求
	6.4.1　自动分样器应符合GB 5226.1-2008的要求。
	6.4.2　绝缘电阻应符合GB 4793.1-2007的要求。


	7　试验方法
	8　检验规则
	8.1　检验分类
	8.2　出厂检验
	8.2.1　出厂检验项目按6.1、6.3、6.4执行。
	8.2.2　每台产品出厂必须进行检验，检验合格后，方可出厂。

	8.3　型式检验
	8.3.1　检验项目按本标准第6章的规定执行。有下列情况之一的应进行型式检验：
	8.3.2　采取随机抽样，抽样数为5%，但不少于2台。

	8.4　判定规则
	8.4.1　型式检验结果应符合第6章的规定。
	8.4.2　对任一台或任一项检验不合格，允许修复一次后，加倍抽样复验，以复验结果为准。若仍不符合规定，则判定为不


	9　标志、包装、运输和储存
	9.1　标志
	9.1.1　在明显位置固定产品标牌，标牌内容按GB/T 13306的规定执行。
	9.1.2　外包装的包装储运图示标志按GB/T 191的规定执行。

	9.2　包装
	9.2.1　产品包装按GB/T 24854的规定执行。
	9.2.2　包装箱内应有防潮防雨措施。

	9.3　运输
	9.3.1　运输方式可按供需双方商定或商业惯例办理。
	9.3.2　运输过程中的运转、装载应注意外包装的图示标志。

	9.4　储存
	    应储存在通风、干燥的库房，与有毒、有腐蚀性物品分开，防止污染。



	附　录　A（规范性附录）型号编制方法
	A.1　型号编制方法
	A.2　示例

	附　录　B（规范性附录）试验方法
	B.1　样品制备
	B.1.1　小麦与染色小麦混合样品的制备
	B.1.2　玉米与小麦混合样品的制备
	向净玉米样品中定量掺入净小麦40%，制备混合样品1份，混合样品质量为被测自动分样器最大分样量。

	B.1.3　稻谷与玉米混合样品的制备
	向净稻谷样品中定量掺入净玉米40%，制备混合样品1份，混合样品质量为被测自动分样器最大分样量。


	B.2　外观检验
	    自动分样器外观及文字应符合6.1.5、6.1.6、6.1.7的要求。
	B.3　安全性能测定
	B.4　性能测定
	B.5　噪声测定
	    在自动分样器分样过程中测定噪声，噪声的测定按照GB/T 3768的规定执行。测定结果应符合6



