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	6.5　环保要求
	6.5.1　操作人员工作环境噪声（声压级）应不大于85dB（A）。
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	7.3　炉门关闭后与炉口四周间隙检测
	炉门关闭后用塞尺测量炉门与炉口四周之间的间隙应不大于0.6mm。
	7.4　热风炉热效率检测
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	8.3　型式检验
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	8.4　检验项目分类
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	8.5.1　按下列规则进行不合格数判定：
	8.5.2　被检样品检验项目的不合格判定数小于本标准8.5.1的规定时，则判定该样品为合格产品。
	8.5.3　被检样品的不合格判定数大于或等于本标准8.5.1的规定时，允许调整、修复一次后，加倍抽样复验，以复验
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	9.1　标志
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	9.2　包装
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